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von links: Hr. Tafelmeier, Hr. Uffinger, Hr. Koch

von links: Hr. Kittel, Hr. Hartmann

Wir haben den Bereich Tampondruck vor knapp einem Jahr
umstrukturiert und Innovation mit Erfahrung kombiniert.
Patrick Uffinger ist Chemiker und tGbernimmt nun nach einer
dreijahrigen Einarbeitungszeit den Bereich Tampondruck.

Mit Rat und Tat steht ihm Laborleiter Edwin Tafelmeier zur Seite,
so dass mehr als 30 Jahre Erfahrung an die junge Generation
weitergegeben werden kann.

Dominik Koch betreut den Bereich Schaltungsdruck und unter-
stutzt parallel dazu tatkraftig den Tampondruck. Eine Ver-
starkung der Truppe mit einer Nachwuchskraft ist in Planung.

Siebdruck-UV

Auch Martin Kremmeter verfiigt tber eine langjahrige Erfah-
rung und fuhrt das Team UV-Farben an.

Assistiert wird er durch Klaus Krumpholz, der sich u.a. auch
auf das Teilgebiet Hohlkorperbedruckung spezialisiert hat.
Roland Schrodt ist ebenfalls langjahriger Experte in Sachen
Strahlenhartung und ist Ansprechpartner fiir den Bereich
Narrow Web und Etikettendruck.

Siebdruck-Losemittel

Losemittel-Siebdruckfarben bieten eine grof3e Vielfalt an
Anwendungsmaoglichkeiten und stellen nach wie vor einen
hohen Anteil unseres Produktportfolios. Umweltschutz und
Arbeitssicherheit stehen nicht im Widerspruch zu l6semittel-
basierten Siebdruckfarben. Wir bieten eine Vielzahl von Druck-
farben, die den gegenwartigen und zukinftigen Anforderungen
entsprechen. Unser erfahrener Spezialist fiir 2-Komponenten
Siebdruckfarben Systeme ist Siegfried Kittel.

Michael Hartmann ist unser Fachmann auf dem Gebiet der
Applikationen flir den Automotivebereich.



Das optische Erscheinungsbild ist einer der wichtigsten
Kriterien von Druckfarben. Ob Ausarbeitung von Sonderton-
farben, Nachstellung eines eingereichten Farbmusters in einem
bestimmten Farbsystem: Unser Farbmetrik-Team unter Leitung
von Herrn Alfred Eichler kiimmert sich um alles, was mit der
Wahrnehmung von Farben zu tun hat.

Uber die visuelle Betrachtung hinaus finden Sie hier auch
kompetente Ansprechpartner in Fragen zur instrumentellen
Farbmessung und den theoretischen Hintergrinden.
Kommunikation tiber Farbe? Hier sind Sie richtig!

von links: Hr. Brunner, Hr.Neusinger, Hr. Tempel,
Hr. Eichler

Qualitatssicherung

Damit die Druckfarben unser Haus in einwandfreiem Zustand
innerhalb der spezifizierten Werte verlassen, werden unsere Pro-
dukte vorher nach strengen Vorgaben geprift. Herr Stefan Unger
. . und Mitarbeiter seines Teams verfligen alle tiber eine langjahrige,
| \ 4 . ' berufliche Erfahrung in unserem Hause. Herr Jackel unterstuitzt
die Qualitatssicherung seit Anfang letzten Jahres dauerhaft, nach-
dem er vorher bereits mehrere Jahre Erfahrungen in der Farb-
metrik sowie im Hauptlabor sammeln durfte. Mit unseren
kompetenten und erfahrenen Mitarbeitern stellen wir sicher,
"' dass mit der gebotenen Sorgfalt die hohe Qualitat unserer
von links: Hr. Unger, Fr. Zheludkov, Hr. Jackel Produkte stets gewahrleistet wird.
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Unser Siebdruckmeister Johann Bauer ist Leiter der Anwen-
dungstechnik in unserem Siebdruckzentrum. Assistent Klaus
Hofmann ist ebenfalls gelernter Siebdrucker und Meister
seines Fachs. Hier werden unsere Farben unter realen Bedin-
gungen appliziert und deren Verarbeitungseigenschaften
geprift und bewertet.

Herr Bauer ist dartiber hinaus Seminarleiter fir zahlreiche
Fortbildungskurse in unserem Hause und unterstitzt den
technischen AulRendienst, auch vor Ort und direkt beim
Kunden.

Produktionsleitung und EHS

Prozessingenieur Lutz Fricke ist flr die Prozessoptimierung
verantwortlich, damit die Farben nicht nur effizienter gefertigt
werden konnen, sondern auch innerhalb engerer Toleranzen.

Um die regulatorischen Angelegenheiten und noch mehr
kiimmert sich Tilman Goerttler, unser EHS-Spezialist im
Hause Coates Screen Inks GmbH. Immer wenn es um Fragen
zur Sicherheit, Gesundheit oder Umwelt geht, finden Sie in
Herrn Goerttler einen kompetenten Ansprechpartner.

von links: Hr. Goerttler, Hr. Fricke



