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Losemittelbasierte Coates Screen Inks

Siebdruckfarben
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@ = bevorzugt fiir die Anwendung geeignet
@ = Verarbeitung mit Harter erforderlich
@ = geeignet fiir die Anwendung [ = 1-Komponentenfarbe

@ = Verarbeitung mit Harter erforderlich |2 = 1+ 2-komponentig zu verarbeiten
O = eventuell geeignet

': Frei von: Aromaten, Cyclohexanon, Butylglykolat, PAK, Solvent Naphtha

n = 2 - Komponentenfarbe

Diese Angaben stellen keine Zusicherung der Coates Screen Inks GmbH

Eignung von Siebdruckfarben fiir bestimmte A = Lufttrocknung Nirnberger Sieb- und Tampondruckfarben
Bedruckstoffe dar. _ S . ] . T

Sie sollen den Anwender bei der Auswahl 1 = Ofentrocknung bei 140°C/20Min wfderzglgﬂatg;g?m Nurnberg

von geeigneten Siebdruckfarben beraten; E = Ofentrocknung bei 160°C/20Min Gl = -

Vorversuche sind in jedem Fall erforderlich. Fax: +49 911 64 22 200

® = Oxidative Trocknung
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Die Angaben stiitzen sich auf den heutigen




