Technisches Merkblatt SunChemical
S i e bd ru c kfa rbe Coates Screen Inks

HILFSMITTEL (HM) FUR
LOSEMITTELBASIERTE SIEBDRUCKFARBEN

EINFUHRUNG

Siebdruckfarben sind im Lieferzustand in der Regel nicht druckfertig. Sie werden erst vom Verarbeiter durch Zugabe
von Losungsmitteln und ggf. Harter auf die spezifischen ortlichen Verarbeitungsbedingungen eingestellt.

In eher seltenen Fallen kann auch eine Zugabe von weiteren Hilfsmitteln/ Additiven erforderlich ein.

Im vorliegenden Merkblatt informieren wir tliber folgende Hilfsmittel/Additive:

. VISKOSITAT EINSTELLEN: Il. OBERFLACHEN- & VERLAUFSEIGENSCHAFTEN:
e VERDUNNER e MATTIERUNGSPULVER

e VERZOGERER e VERLAUFMITTEL

e VERZOGERERPASTEN e ANTI-AUSSCHWIMMMITTEL

¢ VERDICKUNGSPULVER e ANTISTATIKMITTEL

e ELASTIFIZIERUNGSMITTEL
e ABRIEBBESTANDIGKEIT ERHOHEN

ll. HARTER IV. HAFTVERMITTLER

V. REINIGUNGSMITTEL

ALLGEMEINE HINWEISE ZUR ANWENDUNG DIESER HILFSMITTEL.:

Lesen Sie grundsatzlich immer auch die Technischen Merkblatter der jeweiligen Farbsorte beziiglich der
Verwendung der nachstehend aufgefiihrten Produkte.

Alle %-Angaben beziiglich Zugabemengen/Dosierung beziehen sich auf Gewichtsprozent!

Beim Einstellen der Verarbeitungsviskositat der Farben mit Lésemitteln besteht ein relativer groRer Spielraum
hinsichtlich der mdglichen Zugabemengen, meist in einem Bereich von 10 bis 30%. Der Verdinnungsgrad hat auch
Einfluss auf den Farbton (Helligkeit; Transparenz). Deshalb ist auf standardisiertes Arbeiten zu achten.

Bei allen weiteren Farbhilfsmitteln und Additiven ist nur eine vergleichsweise niedrige Dosierung erlaubt.
Uberdosierungen kénnen negative Auswirkungen haben. Die empfohlenen Zugabemengen sind deshalb jeweils
produktbezogen aufgefiihrt. Es sollte daher immer mit einer niedrigen Dosierung begonnen werden und die
effektivste Zugabemenge in Vorversuchen unter den ortlichen Verhaltnissen ermittelt werden. Es ist immer zu
prufen, dass die sonstigen Verarbeitungs- und Nachbearbeitungseigenschaften sowie die Endqualitaten der Farbe
durch die Zugabe von Hilfsmitteln/Additiven nicht beeintrachtigt werden.

Hinweis zu besonders umwelt- und anwenderfreundlichen Hilfsmittelprodukten

Alle Druckfarbenserien von Coates Screen Inks sind selbstverstandlich konform zu REACH, RoHS und den EuPIA
Richtlinien. In bestimmten Fallen wiinschen Drucker oder Endkunden aus unterschiedlichen Griinden im Hinblick
auf Produkt- bzw. Arbeitssicherheit oder selbstgestellter interner Richtlinien Siebdruckfarben, die zusatzlich frei von
bestimmten Stoffen sind. Aktuell erflllt unsere Farbsorte ZMN in der Regel solche Vorgaben. Bezogen auf
Hilfsmittel und Additive bendtigt man dazu Produkte ohne die Losungsmittel Cyclohexanon, Butylglykolat (GB-
Ester), Aromaten und Solvent Naphtha. Additive und Hilfsmittel, die diese Stoffe nicht enthalten, sind
nachfolgend jeweils mit diesem Symbol 4| gekennzeichnet. Sie sind in den genannten SD-Farbsorten
einzusetzen, wenn diese besonderen Vorgaben einzuhalten sind.
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I. VERARBEITUNGSVISKOSITAT EINSTELLEN:

Zur Einstellung der Verarbeitungsviskositit konnen eingesetzt werden:

e Verdiinner: Mittel bis schnell verdunstende Losemittel

e Verzogerer: Langsam verdunstende Losemittel

o Verzogererpaste: Paste mit langsam verdunstendem Lésemittel

e Verdickerpulver: Sehr leichtes Pulver zum ,Eindicken® der Farbe

VERDUNNER:
e Verdlnner haben eine mittlere bis sehr schnelle Verdunstungsgeschwindigkeit.
e Die Zugabemenge in die Farben ist abhangig von den Oortlichen Druckbedingungen.
Sie liegt meist in einem Bereich von 10 bis 30%, ggf. auch in Kombination mit einem Verzdgerer.
e Haufig sind VD 50 und VD 60 die passenden Verdiinner.

Die Verdiinner sind nach ihrer Verdunstungsgeschwindigkeit von schnell nach langsam aufgelistet.

HG/VSP Extrem schneller Verdlnner, fiir Spritzapplikation von Farbsorte HG.
ZVSP Extrem schneller Verdlnner, fir Spritzapplikation von 2-K-Farben wie z.B. Z, Z/GL, ZM.
vD10 ™ Mild, geringe Losekraft, sehr schnelle Verdunstung.
Auch als mildes Reinigungsmittel zum Abwaschen von Fehldrucken geeignet.
VD 20 Sehr schneller Verdinner mit gutem Lésevermégen.
Bevorzugt zur Verarbeitung bei sehr hohen Druckgeschwindigkeiten.
VD 30 Schneller Verdlinner, gute Losekraft.
VD 40 Schneller, stark I6sender ,aggressiver* Verdinner.
Nicht empfohlen bei Druck auf sehr I6semittelempfindliche Bedruckstoffe (z.B. PS, PET-G).
VD 50 Gute Lésekraft, mittlere Verdunstungsgeschwindigkeit.
VD60 ™ Universalverdiinner, gute Losekraft, mittlere Verdunstungsgeschwindigkeit.
e Standard fur die meisten 1- und 2-Komponentenfarben bei mittleren Druckgeschwindigkeiten.
e  Kombinierbar z.B. mit VD 50 oder VD 20 um eine Farbe ,schneller”
oder z.B. mit VZ 25 oder VZ 40 ,langsamer” zu machen.
XVH ™ Standardverdlnner fiir die milde Farbsorte XL.

Optional als milder Verdinner fir die Farbsorten HG, CX, CP sowie Z/GL

Oben genannte Produkte sind sehr universell in unseren Lo&semittel basierten Farbsorten einsetzbar.

Beachten Sie dazu auch die Ubersichtstabelle auf der nachsten Seite.

Fir einige Farbsorten sind noch weitere sortenspezifische Verdlinner verflgbar:
Verdiinner | Verwendung Verdiinner | Verwendung Verdiinner | Verwendung
in Farbsorte in Farbsorte in Farbsorte
AV/1u.AD | A CXV | CX MVH u. MVS | M
CPV | CP JVH i J SKVH | SK
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Coates Screen Inks

VERZOGERER:

Technisches Merkblatt Hilfsmittel (HM) fur [6semittelbasierte Siebdruckfarben

Verzogerer zeigen langsame bis sehr langsame Verdunstungsgeschwindigkeit. Sie werden nur bei Bedarf der
Farbe zugeben, wenn die Sieboffenhaltung mit dem Verdinner allein nicht mehr sicher gegeben ist.

Verzdgerer werden meistens in Kombination mit Verdiinner(n) der Farbe zugegeben.

Verzdgerer kdnnen je nach Typ und Zugabemenge die Trocknungsgeschwindigkeit der Farbe stark verlangsamen.

Die Verzogerer sind nach ihrer Verdunstungsgeschwindigkeit von schnell nach langsam aufgelistet.

VZ 05

VZ 10

VZ 20

VZ 25

VZ 30

VZ35 ™

VZ40 ™

Hohe Lésekraft bei einer mittleren verzégernden Wirkung.
Einsetzbar bevorzugt in den Farbsorten J, TZ.

Gutes Lésevermdgen bei einer mittleren verzdgernden Wirkung.

Einsetzbar in unseren 1-Komponenten Farben

Nicht empfohlen bei 2-Komponentenfarben in Verbindung mit folgenden Hartern:
Z/H, ZH/12, ZHIN.

Gute verzégernde Eigenschaften bei mittlerem Lésevermdgen.

Einsetzbar in unseren 1_Komponenten Farben

Nicht empfohlen bei 2-Komponentenfarben in Verbindung mit folgenden Hartern:
Z/H, ZH/12, ZHIN.

Gut verzéogernde Wirkung und gute Loseeigenschaften. Universell einsetzbar.
Relativ geringe Losekraft, sehr stark verzogernde Wirkung.

Empfohlene Zugabemenge ca. 3 bis 5 Prozent.

Nicht empfohlen bei 2-Komponentenfarben in Verbindung mit folgenden Hartern:
Z/H, ZH/12, ZHIN.

Langsamer Verzdgerer. Gute Lésekraft

Stark verzogernd bei gleichzeitig guten Léseeigenschaften.
Empfohlene Zugabemenge ca. 3 bis 10 Prozent. Universell einsetzbar.

Ubersicht Verdiinner und Verzdgerer, wesentliche Charakteristiken:

Produkt Verdunstung Faktor® Losekraft Anwendung
VD 10 sehr schnell 0,12 mild Alle 1-K-Farben u. Z/GL
VD 20 schnell 0,2 stark universell
VD 30 schnell 0,22 stark universell
VD 40 schnell 0,25 sehr stark universell
VD 50 mittel 0,6 mittel universell
VD 60 mittel 1 mittel universell
VZ 05 mittel 1,15 stark J, TZ

XVH mittel 2 mild 1-Komp.-Farben u. Z/GL

VZ 10 mittel 2,3 mittel 1-Komp.-Farben u. Z/GL
VZ 20 langsam | 5 mittel 1-Komp.-Farben u. Z/GL
VZ 25 langsam | 5 mittel universell
VZ 30 extrem langsam | 9 schwach-mittel 1-Komp.-Farben u. Z/GL
VZ 35 langsam | 5 mittel universell
VZ 40 sehr langsam | 7 mittel universell

*= Verdunstungsfaktor in Relation zu Verdinner VD 60 mit Faktor 1.

M= Produkt ist frei von Aromaten, Cyclohexanon, Butylglykolat (GB Ester), Solvent Naphtha.
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VERZOGERERPASTEN

Flussige Verzdgerer verringern die Viskositat der Siebdruckfarben. Soll dies aus drucktechnischen Grinden
begrenzt werden, kdnnen Verzogererpasten (alternativ oder anteilig zum fllissigen Verzogerer) eingesetzt werden.
Die Zugabe von Verzogererpaste hat auch einen aufhellenden Einfluss auf den Farbton. Sie ist jedoch nicht als
Transparentmittel einsetzbar. Zum (transparenten) Aufhellen von Farbténen sind Transparentpaste oder Lack E50
in der jeweiligen Farbserie einzusetzen

LAB-N 111420/VP
Gel-artige thixotrope Universalverzégererpaste mit leicht olivgriinem Farbstich (kein Einfluss auf den Farbton).

Wirkung: Verzogernde Wirkung, ohne die Viskositat herabzusetzen.
Dosierung. 5 bis 10%.

Verwendung: Geeignet fur alle unsere I6semittelbasierten Siebdruckfarbsorten.
VP/K

Thixotrope Verzogererpaste mit hoher Lésekraft, leicht weilllich transparente Farbung.
Wirkung: Verzogernde Wirkung, ohne die Viskositat herabzusetzen.
Dosierung. 5 bis 10%.

Verwendung: Geeignet fur unsere Farbsorten: CX, CP, SG, PK, PK-JET, RF/K.
Nach Vorversuchen: HG, J (da Bindemittel-bedingte Unvertraglichkeit moglich)
Hinweis: Nicht empfohlen bei Druck auf spannungsrissempfindliche Kunststoffmaterialien (Spritzgussteile)

Z/VP und Z/VP-GL
Thixotrope Verzogererpaste, leicht weilllich transparente Farbung.

Wirkung: Verzoégernde Wirkung, ohne die Viskositat herabzusetzen.
Dosierung. 5 bis 10%.
Verwendung: Z/VP: Geeignet fiir Farbsorte Z

Z/VP-GL: Geeignet fiir Farbsorte Z/GL

FARBVISKOSITAT ERHOHEN:

VERDICKUNGSPULVER
Sehr leichtes, weilkliches Pulver.

Wirkung: Erhdhung der Viskositat/ Thixotropie von Siebdruckfarben.
Verbesserung der Detailwiedergabe bei Feinstrich- und Rastermotiven, falls erforderlich.
Verwendung: Einrlhren in Siebdruckfarben.
Dosierung: bis 3%.
Hinweis: Verdickungspulver sollte unbedingt mit einem geeigneten Rihrwerk, Dissolver oder Schiittler in

die Farbe eingearbeitet (dispergiert) werden. Andernfalls kann der Druckfarbenfilm eine raue,
tribe und matte Oberflache aufweisen.

Il. OBERFLACHEN- UND VERLAUFSEIGENSCHAFTEN VERANDERN:

MATTIERUNGSPULVER

Sehr leichtes, weilliches Pulver

Wirkung: Reduktion des Glanzgrades (Mattierung) von glanzenden Siebdruckfarben.
Der gewlinschte Mattgrad (auch abhangig von der jeweiligen Farbsorte) wird Uber die
Zugabemenge gesteuert.

Verwendung: Einrlhren in Siebdruckfarben.
Dosierung: bis 6%.
Hinweis: Mattierungspulver sollte unbedingt mit einem geeigneten Rihrwerk, Dissolver oder Schiittler in

die Farbe eingearbeitet (dispergiert) werden. Andernfalls kann der Druckfarbenfilm eine raue
Oberflache mit unterschiedlichen Glanzgraden aufweisen.

Prifung, ob auch der mattierte Druckfarbenfilm noch den gestellten Anforderungen entspricht.
Die Farbtrocknungsgeschwindigkeit kann sich verzégern.

4/8



___________________________________________________________________________________________________________________________|
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VERLAUFMITTEL.:

Bei der Vielfalt der im Siebdruck zu bedruckenden Substratoberflaichen kann es im Einzelfall im aufgedruckten
Farbfilm zur Ausbildung von Stérungen (Blasen, Krater, Orangenhaut u.A.) kommen. Zur Vermeidung/ Reduzierung
solch unerwilnschter Effekte kann man der Siebdruckfarbe Verlaufmittel zugeben.

Hinweis: Verlaufmittel immer vorsichtig dosieren! Die angegebene maximale Dosierung darf nicht Gberschritten
werden. Die Verlaufseigenschaften kdnnen sich sonst noch verschlechtern. Einige Zeit nach dem Druck kann sogar
das Uberdosierte Verlaufmittel als schmieriger Film auf der Oberflache des Farbfilms austreten.

Die Verlaufmittel VM 1 bzw. VM 11 sowie VM 2 bzw. VM 21 sind silikonhaltig und nicht oder nur noch bedingt mit
anderen Farben oder Lacken Uberdruckbar.
Fir eine homogene Verteilung in der Farbe sollten die Verlaufmittel mit einem effektiven Rihrwerk, Dissolver oder
Schuttler in die Farbe eingearbeitet werden.

VM1 UND M VM 11
Klare Flissigkeit, Wirkstoff (Silikon) in einem Losemittelgemisch.

Wirkung: Verbesserung der Farbverlaufseigenschaften.
Verwendung: Einrthren in Losemittel basierte Siebdruckfarben.
Dosierung: 1 bis 5%.

VM 2 UND M VM 21
Klare Flussigkeit (VM 2) bzw. leicht milchig (VM 21), Wirkstoff (Silikon) wie in VM1, aber hoch konzentriert!

Wirkung: Verbesserung der Farbverlaufseigenschaften.
Verwendung: Einrlhren in Losemittel basierte Siebdruckfarben. Farben nicht mehr Giberlackierbar.
Dosierung: 0,3 bis 0,5%.

VM 3 UND M VM 31
Klare Flissigkeit, Wirkstoff geldst in einem Lésemittelgemisch.

Wirkung: Verbesserung der Farbverlaufseigenschaften.

Verwendung: EinrGhren in Lésemittel basierte Siebdruckfarben. Bevorzugt fur ZM und Z/GL.
In weiteren Farbsorten, wenn die Farben noch Uberlackiert werden sollen.

Dosierung: 1 bis 5%.

ANTI-AUSSCHWIMMMITTEL:

Innerhalb einer Siebdruckfarbserie sind Farbtone in jedem Verhaltnis miteinander mischbar.

Werden Farbtone, meist Blau, Violett oder Schwarz in einem bestimmten Verhaltnis mit Wei3 gemischt, kann es
vereinzelt durch eine physikalische Reaktion zu einer Art ,AbstoBung“ kommen, welche sich im Ausschwimmen
von Weillpigmenten an die Oberflache der Farbe zeigt. In seltenen Féllen kann sich diese Stérung auch im
Druckbild abzeichnen. Verbesserung/Abhilfe kann die Zugabe von Anti-Ausschwimmmittel bringen.

LAB-N 561248
Klare, leicht braunliche Flissigkeit. Silikonhaltig.

Wirkung: Unterdriickung von Pigment-Ausschwimmeffekten.
Verwendung: Einrthren in Losemittel basierte Siebdruckfarben.
Dosierung: 1 bis 1,5%.

LAB-N 561969
Klare, leicht triibe Flussigkeit. Silikonfrei.

Wirkung: Unterdriickung von Pigment-Ausschwimmeffekten.
Verwendung: Einrlhren in Losemittel basierte Siebdruckfarben.
Dosierung: 1 bis 2%.

In der Regel ist LAB-N 561248 die erste Wahl. Die Anwendung von LAB-N 561969 wird empfohlen, wenn mit
LAB-N 561248 keine ausreichende Verbesserung erzielt werden konnte.
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ANTISTATIKMITTEL:
Statische Elektrizitat kann beim Bedrucken von Kunststoffen ein erheblicher Storfaktor sein, was sich durch
ungleichmaRigen Farbauftrag, fleckiges oder wolkiges Druckbild, Spritzen (Faden ziehen) der Farbe, ,Ankleben®
des Bedruckstoffes an der Unterseite der Druckschablone oder durch Schwierigkeiten beim Anlegen oder
Abstapeln der Druckbdgen bemerkbar machen kann.
Zur Vermeidung bzw. Reduktion statischer Aufladung gibt es verschiedene Mdglichkeiten:
e Ausreichend hohe Luftfeuchtigkeit (>60 Prozent r.F.) im Drucksaal
e lonisieranlagen, die flr eine genligende Leitfahigkeit von Materialoberflachen und der Umgebung sorgen.
e Die Anwendung von Antistatikmitteln.

Folgende Wiecostat-Produkte zur Erhéhung der Leitfahigkeit stehen zur Verfiigung.

Anwendung:  Einriihren in Lésemittel basierte Siebdruckfarben

Produkt: Wiecostat-15
Klare Flissigkeit, antistatischer Wirkstoff in Lésemittel.
Dosierung: 3 bis 5%
Anwendung: Oberflichenbehandlung des Bedruckstoffs
Produkt: Wiecostat W Wiecostat A
Klare Flissigkeit. Antistatischer Wirkstoff in | Klare Flussigkeit. Antistatischer Wirkstoff in
wasseriger Lésung. Alkohollésung
Verwendung: Abwischen, Eintauchen oder Bespriihen Abwischen oder Eintauchen
Dosierung: Unverdlnnt oder verdiinnt mit Wasser bis Unverdinnt
1:20
Hinweise: Leichtentziindliche Alkohollésung!

Vor der Verarbeitung unbedingt die Angaben im Sicherheitsdatenblatt lesen!

ELASTIFIZIERUNG:

Fir spezielle Aufgabenstellungen kann eine hohere Elastizitat des Siebdruckfarbenfilmes erforderlich sein, als sie
mit den Druckfarben in Lieferform erreicht werden kann. Durch die Zugabe eines Weichmacher-Additivs in die
Farbe ist eine gewisse weitere Verbesserung der Elastizitat des gedruckten Farbfilms mdglich.

Produkt: w1 | W 2-AM
Klare Flissigkeiten, phthalatfrei
Verwendung: Erhdhung der Elastizitat bei 1-Komponenten-Siebdruckfarben
Dosierung: 3 bis 5%
Hinweise: Standardprodukt, allgemeine Verwendung Migrationsarm, geringe Fluchtigkeit
Weichmacher wirken trocknungsverzégernd und kénnen die Stapelfestigkeit reduzieren.

ERHOHUNG DER ABRIEBBESTANDIGKEIT:

Bei bestimmten Anwendungen sollen Siebdrucke gegen sehr hohe mechanische Belastungen (Abrasion) bestandig
sein. Dies erfordert es in Einzelfallen, dass man Farben zuséatzlich noch mit einem Anti-Abrieb-Additiv zur weiteren
Erhéhung der Abriebbestandigkeit versetzt.

LAB-N 560469
Feines weillliches Pulver, mikronisiertes Wachs auf PTFE Basis.

Wirkung: Erhdhung der Abriebfestigkeit durch zuséatzliche Stabilisierung der gedruckten Farbschicht.
Verwendung: Effektive Einarbeitung mit einem Rihrgerat in Siebdruckfarben.

Dosierung: 1 bis 3%.

Hinweis: Uberdosierung fiihrt zu deutlichem Glanzverlust der gedruckten Farbschicht.
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lll. HARTER:

e Harter sind die ,zweite Komponente* bei den 2-Komponentenfarbsystemen (2K-Farben). Sie vernetzen in
einer chemischen Reaktion mit dem Bindemittel der daflir vorgesehenen Farbsysteme.

e Mit Harter angesetzte Farbe ist zeitlich nur begrenzt verwendbar (=Topfzeit). Diese Topfzeit ist
unterschiedlich, je nach Farbsorte. Nach Ablauf der Topfzeit soll angemischte Farbe nicht mehr weiter
verarbeitet werden, auch wenn sie noch verwendbar erscheint.

e Harter benétigen zur Reaktion mit den Farben eine Mindestreaktionstemperatur.

e Harter sind feuchtigkeitsempfindlich, deshalb Gebinde immer gut verschlossen halten.

Z/H Reaktionstemperatur: >15°C
Standard fir: Z, YN, PO
Anwendbar in:  TZ, ZE 1690, ZM

Hinweis: Nicht fiir Drucke im AuReneinsatz empfohlen, wegen Vergilbungsneigung.
ZHIN Reaktionstemperatur: >20°C

Standard fur: PO, Z/IPVC, TZ, ZM, ZMN, ZE 1690

Hinweis: Auch fiir Drucke im Aufieneinsatz geeignet (keine Vergilbungsneigung).

ZH/N-DD Reaktionstemperatur: >20°C
Standard fur: Z/DD
Hinweis: Auch fir Drucke im AuReneinsatz geeignet (keine Vergilbungsneigung).

Farbsorte Z/GL: 3 Harter, Reaktionstemperaturen alle >20°C.

ZH/GL Standardharter
Besonders fur Lufttrocknung. Ofentrocknung (bis 140°C/30 Min.) mdglich.
Drucke zeigen gute Wasserfestigkeit, aber etwas begrenzte Lésemittelbestandigkeit.

ZH/02-GL Besonders, wenn Ofentrocknung (bis 140°C/30 Min.) mdglich ist.
Drucke sind dann gut wasserbestandig und sehr gut I16semittelbestandig.
Wegen Vergilbungsneigung nicht fur helle Farbténe und Bronzen empfohlen.

ZH/03-GL Fur Luft (>20°C) und Ofentrocknung 140°C/ 20-30 Min.
Sehr gute Wasser- und Chemikalienbestandigkeit.
Bevorzugt auch bei Metall-/Chromoberflachen

TP 219/L Reaktionstemperatur: 160°C/ 15 Minuten.
Standard fiir: TP 253 L (Spezial-Silikonfarbe)

IV. HAFTVERMITTLER:

PP/111925
Wirkstoff, geldst in einem Lésungsmittel.
Verwendung: Haftgrund/Primer fiir Substrate aus Polypropylen (PP).
Alternative zur Vorbehandlung mit Flamme, Plasma oder Corona.
Fir andere Kunststoffe und Metalle evtl. geeignet.
Vorversuche hinsichtlich Wirksamkeit dringend empfohlen.
Anwendung: Méglichst zeitnah vor der Bedruckung.
Wirksam nur bei sehr diinnem Auftrag durch Wischen, Tauchen oder Streichen.
Trocknet relativ schnell (flr gute Bellftung/Absaugung sorgen).
Nach Trocknung kann sofort bedruckt werden.
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V. REINIGUNGSMITTEL.:

URS Universalreinigungsmittel URS UND URS 3
Klare Flussigkeiten, Gemisch von Losungsmitteln.

Wirkung: Anlésen angetrockneter Farbreste.
Verwendung: Manuelles Reinigen (mit URS oder URS 3 getrankten Putztlichern) von Siebdruckschablonen
und Werkzeugen von Farbresten durch Abwischen.

Geeignet zur Reinigung von Lésemittel basierten und UV-hartenden Siebdruckfarben.
Dosierung: Unverdinnt
Hinweis: Nur mit entsprechender persénlicher Schutzausristung (PSA) wie I6semittelfeste Handschuhe,
Schutzbrille, Schutzkleidung arbeiten.
Vor der Verarbeitung die Hinweise im Sicherheitsdatenblatt lesen!

Zusatzliche Hinweise:

SICHERHEITSDATENBLATTER
Vor der Verarbeitung unbedingt Sicherheitsdatenblatter der jeweiligen Produkte lesen.
Die Sicherheitsdatenblatter sind gemaf Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 (REACH), Anhang I, erstellt.

EINSTUFUNG UND KENNZEICHNUNG
Die gefahrstoffrechtliche Einstufung und die Kennzeichnung auf der Verpackung erfolgen nach Verordnung (EG)
Nr. 1272/2008 (CLP-Verordnung).

KONFORMITAT

Coates Screen Inks GmbH verwendet zur Herstellung von Druckfarben und Hilfsmitteln keine Stoffe oder Gemische
als Rohstoffe, die nach der Ausschlusspolitik der EUPIA (Européische Vereinigung der Druckfarbenindustrie) von
der Verwendung ausgeschlossen sind. Weitere Konformitatsbestatigungen sind auf Anfrage erhaltlich.

ERGANZENDE INFORMATIONEN ZU UNSEREN PRODUKTEN:

Broschiiren: Losemittelbasierte Siebdruckfarben
Datenblatter: Technische Merkblatter zu unseren Siebdruckdruckfarbsorten
Internet: www.coates.de, Service & Support, Fachartikel

Die Aussagen und Informationen in unseren technischen Merkbléttern und Sicherheitsdatenbléttern basieren auf dem
derzeitigen Stand unserer Erkenntnisse. Sie stellen jedoch keine Zusicherung von Produkteigenschaften dar und
begriinden kein vertragliches Rechtsverhiltnis. Die Angaben dienen der Information iiber unsere Produkte und deren
Anwendungsméglichkeiten. Aufgrund der verschiedenen Einfliisse bei der Verarbeitung unserer Produkte ist die
Durchfiihrung von Druckversuchen unter értlichen Produktionsbedingungen unerldsslich. Die Auswahl und
Eignungspriifung der Farbe fiir den jeweiligen Einsatzzweck liegt ausschlielich im Verantwortungsbereich des
Verarbeiters. Wir libernehmen keinerlei Haftung fiir etwaige verfahrens- und anwendungstechnische Probleme. Jegliche
Haftung ist auf den Wert der von uns gelieferten und von I|hnen eingesetzten Waren begrenzt.
Hiermit verlieren die vorhergehenden Merkblétter ihre Giiltigkeit. August 2023 - Version B6
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